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Digitalni transformace

TS.

DIGITAL TRANSFORMATION IS THE REAL DEAL!

,Kazda firma je sofwarova spolec¢nost. Musite zalit premyslet a jednat jako digitalni
firma. UZ to neni jen o vybéru jednoho resSeni a o jeho nasazeni. Neni to jen o jednom
softwarovém reseni. Jste to skutecné vy, vase rozmysleni o vasi vlastni budoucnosti
jako digitalni spolecnosti.”

— Satya Nadella CEO, Microsoft

V ramci konference dots2018, ktera se konala 22. kvétna 2018 v Praze byly pfipraveny
ukazky digitalnich feSeni partnerskych spole¢nosti Microsoft.

V oblasti Primyslu 4.0 byl vytvofen model tovarny budoucnosti "Factory of the
Future", v rdmci které byla nasazena reSeni pro monitoring strojd, prediktivni udrzbu,
prototypovani a 3D tisk a kontrolu kvality.

Mame radost, Ze se nase feSeni KONIS stalo soucasti tovarny budoucnosti v oblasti pro
digitalni kontrolu kvality a online prezentaci manaZerskych dat. Model vyrobni linky
bude v centrale spole¢nosti Microsoft v Praze vystaven pro navstévniky delsi dobu.

B Microsoft Cleversoft®
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Zakladni charakteristika reseni

Systém KONIS je sofwarové reseni, které prinasi manazerské prehledy v realném case,
identifikaci uzkych mist a odkryvani vyrobniho potencialu.

Redeni se skladd z aplikaci zaméfenych na jednoduchy sbér dat ve vyrobé&, jejich
zpracovani a prezentaci v redlném case, ¢imz pomaha vytvofit digitalni vyrobni podnik
v souladu s principy Priimyslu 4.0.

Systém KONIS je zamérfen na nasledujici oblasti:

Sbér dat ze stroju

Ziskavejte data o provozu strojl
automaticky bez zasahu operator(
a vyuzivejte je pro vyhodnoceni v
redlném case nebo pro vypocet
definovanych ukazatel(.

Data umime ¢ist z vyrobnich
systému nebo ze senzor(.

Bezpapirova
dokumentace

Mame pro Vas rfeseni od
jednoduché spravy technické
dokumentace a jeji zpristupnéni
ve vyrobé az po komplexni fizeni
celého Zivotniho cyklu dokumentt
od vzniku po archivaci.

Ukazatele KPI

At u? je to statistické Fizeni
procesu (SPC) nebo celkova
efektivita zarizeni (OEE) —
nastavime systém pro sbér
potrebnych dat a automaticky
vypocitame klicové ukazatele pro
Vasi firmu. Vy jen definujete
parametry pro vypocet a snadno
tak ziskate prehledny report.

Sbér udaja od lidi

At uz Fesite kontrolu vyrobkd,
monitorovani procesu, evidenci
prostojli a pricin, zapisovani
mérenych hodnot anebo sledovani
stavu vasich zakazek, pro
rozhodovani potfebujete data,
ktera v téchto Cinnostech vznikaji
a ktera dnes mozna stale
zapisujete do papir0.

Alerty a notifikace

Nastavte si jasna pravidla pro
situace, o kterych chcete byt
informovani, at uz jde o defekty ve
vyrobé nebo neplanovanou
odstavku stroji. Nas alert systém
Vas bude okamzité informovat
emailem nebo SMS zpravou a Vam
uz nic neunikne.

Foto dokumentace

Prostrednictvim Foto Modulu je
mozné ve vyrobé zaznamenavat
fotografie primo v procesu
kontroly z jednotlivych aplikaci a
vyuzit je jako evidenci skutecného
stavu. Nasnimané fotografie jsou
automaticky prirazeny ke
kontrolnim zaznamdm a
spravovany v systému.

Online analyza dat

Mit k dispozici data je jedna véc.
Umét je analyzovat, vyhodnotit a
prezentovat ve formé prehlednych
a aktualnich reportd, je viak
druha. My vime, jak na to, abyste
méli k dispozici aktudlni informace
v realném case.

Manazerské Dashboardy

Pripravime Vam Dashboardy podle
Vasich predstav. Budou snadno
pristupné, automaticky
aktualizované a zasilané do
Vaseho Inboxu. Data budou
presna, aktualni a divéryhodna.
Bez zbytecného usili.

Integrace

DokaZzeme se propojiti s Vasim
jinym softwarovym resenim, a tak
automaticky nacist informace o
projektu, osobach a vyrobcich
nebo zasilat informace o deklaraci
vyroby a zmetkovosti do ERP,
abychom eliminovali potifebu
prepisovani dat.
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Sbér dat ze stroji — Device Connector a senzory

Ziskavejte data o provozu strojl automaticky bez zasahu operator( a vyuzivejte je pro
vyhodnoceni v redlném ¢ase nebo pro vypocet definovanych ukazatel(.
Data umime Cist z vyrobnich systému nebo ze senzor( umisténych primo na vyrobnich

v/ ,
zarizenich.
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Pomoci monitorovani strojl
dokaZzeme ziskat spolehliva
data o vyrobé a zobrazit je v
pozadované formeé v
realném case.

Ziskate tak dllezité
informace od jednoduchych
prehledd o tom, které
stroje jsou v provozu a
které odstavené, pres
moznost sledovani
pracovniho cyklu stroje a
poctu vyrobenych kus(
vyrobkl - az po sledovani
komplexnich hodnot
souvisejicich s vyrobnim
procesem (napf. tlak nebo
teplota).

Pro monitoring stroju
dokazeme vyuzit napojeni
na existujici vyrobni systém
(PLC) nebo sbér dat pomoci
externich senzord
umisténych na vyrobnich
zarizenich.

Vyuziti: monitoring jednotlivych strojd v redlném case, sledovani stavu strojd, sbér dat

ze stroju podle preference zakaznika.
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Sbér udajt od lidi

At uz fesite kontrolu vyrobk(, monitorovani procesl, evidenci prostojd a pficin,
zapisovani meérenych hodnot anebo sledovani stavu vasich zakazek, pro rozhodovani
potrebujete data, ktera v téchto ¢innostech vznikaji a kterd dnes mozna stale zapisujete
do papird.

S papirem se neda efektivné
pracovat, jde-li o velké
mnozstvi udajd a usili, které je
potfebné vynalozit na jejich
digitalizaci a vytvoreni
potfebnych reportd,
predstavuje nezanedbatelny
cas.

Navic data na vyhodnoceni
jsou k dispozici se zpozdénim
nékolika dni a ne vidy tehdy,
kdy jsou zapotrebi.

V ramci systému KONIS
pfindsime aplikace, které jsou
optimalizované pro
jednoduché a rychlé pouzivani
béZznymi pracovniky a
umoZzniuji zaznamenavat vse
potfebné jednoduchym
dotykem nebo skenovanim
¢arovych kodu.

Pouzivejte smart zafizeni nebo
dotykové panely a skenery jako
jednoduché nastroje pro
bezpapirovy sbér dat ve
vyrobé.
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Sbér udajh od lidi - QuickTest

Modul QuickTest je zaméfen predevsim na zaznamendvani udajd o kontrole kvality,
defektech a deklaraci vyroby prfimo na jednotlivych pracovnich mistech na vyrobni
lince.

Typ: BD Brake Disc Vyrobni Cislo:981781092081768792

Testy b&hem smény: [l = Bl + 0 +. Posledni test 1 ks [NOK'| 15:28:18

Vyber typ defektu

Pocet kus(: 50

Zpét

A~

|
[ vimazat

8| 9

5] 6
Vyber ty 2 J 3
Zobrazyprac. :ostup | LJ

1% Defekt Kod defektu vyrobil Folo

V2-Flash on surface V - Visual Imrich Operétor

#

1

2 Mt-Wrong Material M- Material Imrich Operstor
3 P4-Wrong Driling P - Production process Imrich Operdtor
4

1.2-bent I - Internal defects Imrich Operétor

QuickTest umoznuje rychle identifikovat kontrolovany vyrobek naskenovanim ¢arového
kddu a zaznamenat potfebné Udaje jednoduchym dotykem prostfednictvim terminalu
nebo mobilniho zafizeni.

Soucasné pracovnikdm ve vyrobé pfindsi online pfehledy o zaznamenanych ¢innostech,
napfiklad pfehled zkontrolovanych kusd, zaznamenané defekty, interni reklamace nebo
prehled o nedokoncené vyrobe.

Vyuziti: vstupni, mezioperacni a vystupni kontrola kvality, zaznamenavani poctu

vyrobenych kust (deklarace vyroby), fazeni vyrobk(, sledovani reworkd (oprav) a
traceability v navaznosti na jedinecnou identifikaci vyrobku, evidence scrap.
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Sbér adaju od lidi - Checklist

Digitalni Checklisty umoznuji rychle, jednoduse a systematicky kontrolovat jakykoliv
pfedem nadefinovany proces, zaznamenavat vysledky v digitalni formé bez papiru a
ihned je analyzovat.

A MENU B STEPS @ DOCUMENTS @ BACK

‘ . i Close Checklist
& Production process release m Connections

CL - Production release Unknown Start of the Shift

L S S

E STEPS LANR 5S t work environment ~ HSE ~ Process parameters  Training ALL (6) [ NOK  NA(6 - 100%)

#7172 #769 #7170
Validation: State of workplace Validation: HSE - Work tools (gloves, shoes, ...) Validation: Functionality of Stop button
How: Visual How: Visual How: Test
OK State: OK OK State: OK OK State: OK

History Description History Description History Description
#HTTI #7174 #IT1

|

Validation: Check the temparature Validation: Check the pressure Validation: Check polyvalency
How: Mcasurement How: Mcasurement How: Documentation
OK state: in limits OK State: in limits OK State: OK

Hisary  Geseriprian m wistory | Deseriprian m wastory  Desenprion

Jednd se o ndhradu ¢asto pouzivanych papirovych formulara tisténych zpravidla z
Excelu, které se obvykle pouZivaji pro zaznamendvani jednotlivych ¢innosti a vysledkd,
véetné Casu kontroly, zodpovédnych osob a reakénich pravidel.

Vyuziti: pfiprava rozsahlych checklistd skladajicich se z mnozstvi krok( a zaznamenavani
vysledkl v terénu. Priklady - kontrola procesu uvolnéni vyroby, mobilni kontrola kvality

svarenych konstrukci v terénu, sledovani mérenych hodnot, sledovani definovanych
vlastnosti kontrolovaného objektu.
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Online analyza dat — KONIS Manager

Mit k dispozici data je jedna véc. Umét je analyzovat, vyhodnotit a prezentovat ve
formé prehlednych a aktudlnich reportd, je vsak druhd. Vime, jak na to, abyste méli k
dispozici aktualni informace v redlném case.

(™ Obnov % Obnovit nastaveni zobrazeni  Rok Vdechny roky v Den v Den Filter Builder X
«i< maj 2018 >i»
Mapa defektd o Wt R P ow one visual || Text
1. 2|3 5 & i
Parametr Car Dashboards » Linka Viechny linky 7 8 6 10 4 12 1 ita w Defekt Vechny defekty v And
14 15 16 17 18 19 20 Datum smény Equals 3. 5. 2018

21 22 23 24 25 26 27

: Projekt Contains Project
Pocet defektu: 101 . - or
ﬁ PPM mésicné PoletIs greater than 100 7:
1
iz 1 Dracom mite
1 0K Cancel
wOx Ok PoM
b -
Grane Totw
-
-
E

% Prioritv Pareto Pivot

Datum smény [¥| | Tyden [¥!| | Prioritni (|  Testovaci [¥| Parametr (¥ Pracovni misto (¥l | Prioritni Osoba (| ' Linka (| | Supervizor (¥

Podet Vysledek =« [+ sména « v
—_— p— — ——| [E] NOT OK [=] REWORK
Rok - | | Mésic « ||| | Prioritni defekt « |v| | Defekt - vl NOT OK Total Grand Total
Poobedna Rannd Poobedna
[=] 1-Prasklina 1-Prasklina i i il
[=] 2-Praskly krdter 2-Praskly krater 3 3 3
[=] 3-Studeny svar 3-Studeny svar 1 1 1
4-Spatnd pozice 18 18 18
[=] 7-Vysoky svar
7-Viysoky svar 1 1 1
7-Vysoky svar Total 19 19 19
E1 [=] 8-Dira 8-Dira 1 1 1
[=] 2018
[=] 9-Kratky svar 9-Kratky svar 1 1
[=] D-1-nevhodny typ D-1-nevhodny typ 2 2 2
[Z] D-2-zly kontakt D-2-zly kontakt 1 1 1
[=] 1.2-bent 1.2-bent 2 2 2
[=] M2-Weak Endurance M2-Weak Endurance 1 il il
[=] P4-Wrong Drilling P4-Wrong Drilling 1 1 1
1 Total 22 10 32 1 33
4 »

Vyuziti: Analyza dat v redlném Case s moznosti prace s tabulkami (list), kontingenénimi

tabulkami (pivot) a grafy. MozZnost tvorby vlastnich report0 s vyuzitim ,drag and drop”
a pfipravy uzivatelskych logickych podminek filtrovani dat s moznosti jejich exportu.
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Bezpapirova dokumentace

Mame pro Vas reseni od jednoduché spravy technické dokumentace a jeji zpfistupnéni
ve vyrobé az po komplexni fizeni celého Zivotniho cyklu dokumentt od vzniku po
archivaci.

Reference: BD Brake Disc Manufacture number:761897290819

Tests per shift: §o8 = §o§ + [0 +. Last test 1 pcs [NOK | 11:57:40

Choose defect type

Choose Reference

1 Defect Defect code

P4-Wrong Driling P - Production process

]
1
2 1.1-scratched | - Internal defects
3 M1-Wrong Material M - Material
4 P3-Crack P - Production process Imrich Operdtor

Nahrajte Shop floor dokumentaci do systému v digitalni formé a zpfistupnéte ji pro
pracovniky, aby ji méli po ruce tehdy, kdyz ji potrebuiji.

MUzZe se jednat o rlzné dokumenty, jako napfiklad: Pracovni instrukce, Zdkaznické
reklamace, Plany reakce nebo Kontrolni plany.

Dokumentace bude centralné spravovana a pro pracovniky ve vyrobé stale aktualni.

Vyuziti: ulozeni dokumentace v digitalni formé v centralnim systému a jeji zpristupnéni

pracovnikiim ve vyrobé na jednotlivych pracovnich mistech v aktualni formé. Pracovnik
ma na pracovisti vzdy aktualni dokumentaci, kterou si umi zobrazit.
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Alerty a notifikace — Alert System

Nastavte si jasna pravidla pro situace, o kterych chcete byt informovani, at uz jde o
defekty ve vyrobé nebo neplanovanou odstavku stroji. Nas Alert systém Vas bude
okam?zité informovat emailem nebo SMS zpravou a Vam uz nic neunikne.

History Tuesday 11/10 Monday 10/10  Monday 10/10 Monday 10/10 = Sunday 09/10 =~ Sunday 09/10 = Sunday 09/10
of alerts Marning Night Afternoon Morning Night Afternoon Maorning

Limit 1= Level Occurred on Piece count Operator Supervisor

Acknowledged
Limit Level S TO P ‘ ‘ ' sor on
HE RN

_. ALERT OCCURED .-
Alert for Line 3 - All 2 2016-10-06
Places/ Defects/ Products 09:39:17

Alert for Line 3 - All 1

Places/ Defects/ Products 09:38:16 Operator 09:38:19

Alert for Line 1 /Place 6dd 1 2016-10-06 2 John 2016-10-06

09:33:37 Operator 09:33:40
Alert for Line 1 - All 1 2016-10-06 2 John 2016-10-06
Places/ Defects/ Products 09:33:09 Operator 09:33:14

Alert System umoZziuje velmi efektivnim zpUsobem fidit situace a souvisejici eskalace
tehdy, kdyz ve vyrobé vznikaji defekty.

V modulu je moZné nastavit nékolik eskalacnich pravidel, pficem? kazdé pravidlo je
definovano mistem vzniku defektu, typem defektu, vyrobkem, na ktery je kontrola
zamérena a typem vysledku kontroly.

V ramci jednotlivych eskalacnich drovni je vynucené potvrzeni operatora a nadrizenych
o vzniklé situaci a aktivované zasilani notifikacnich sprav.

Vyuziti: Nastaveni eskalacnich pravidel pro situace, kdy ve vyrobé vznikaji defekty s

pfimou navaznosti na zasilani notifikacnich emailt a SMS.
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Manazerské Dashboardy

Pfipravime Vam Dashboardy podle Vasich predstav. Budou snadno pfistupné,
automaticky aktualizované a zasilané do Vaseho Inboxu. Data budou presna, aktualni a
dlvéryhodnd. Bez zbyte¢ného Usili.

Management Place (Overview) ™ He
9 ( ) Obsahuji
Place 1. Shift ratio I Total quantity of defects / shifts n) . , .
W m Em spolehlivé online
E .
= o 2w nE T B informace z
2 - 1] 58| B [ | )
Place 1 & & a ¢ Lo
. L - LA vyroby, které jsou
Place 2
1.10.2017 5.10.2017 9.10.2017 13.10. 2017 17.10.2017 21.10. 2017 25.10. 2017 29.10. 2017
Place 3 m—/ w W PersonA WPersonB  WPersonC Oka miité k
[¥] Prace 4

' 3. TOP defects B | pefects d H 11
Place’s Y type B ISPOZICI.

— 200

Place 6 —
2 150 ] R B _
A EI L LLED
- ER EBEEENEE BEEEPRH 47"5535 U YV o oes
.
¢ 1.10.2017 5.10.2017 9.10. 2017 13.10. 2017 17.10.2017 21.10. 2017 25.10.2017 29.10. 2017 moZ n uJ I
1 Defect 1 W Defect 2 M Defect3 . s s s
- - identifikovat uzka
,
Forer -rx Mistaa
[z 000 hod
1 .8 rozhodovat se na

zakladé faktua.

Weekly reports - Total and Top 5 Defects ™
Line WorkPlace 6: Top 5 of Defects =R U ké 20 U tO, CO

All L1- 0.0-2- 0.0-1- E.2-smaller D-1- Grand v .
4 (A0 scratched | nekvalitny | poSkodeny than nevhodny | Total potrebuJ ete
template typ v v
5, Total number of seizures 5] 49/2017 & 5 2 . 1 . Ved et: od
400 48/2017 16 7 7 10 8 48 i/ H H
ucelenych statistik
47/2017 154 7 14 6 181
. s
- el 2 | = po detailni
E 20 45/2017 85 13 4 17 8 127 .
2 ‘ informace za
= 200 4412017 60 37 2 5 124
2
& 40
1

39/2017 73 46 119 Jsou rVChIé’

= o ¢+ jednoduché, Seti

Select Period RN Y A sv v ’
vas Cas a penize.

3572017 37,

s s
L © s = w konkrétni den.
100 - o1 42/2017 81 58 124 29 293
- 123 41/2017 31 140 38 7 216
0 78 81 2
m 40/2017 1 5 17 3 3 29

o L

2017 392007 4 7 4 017

2017 3872017 /20 /20 /20

36,

Vyuziti: Dashboardy pro manazery, ktefi s daty nepracuji, ale potrebuji vidét informace

v souvislostech podle specifické preference. V ramci systému je mozné vytvaret
dashboardy kombinujici jednotlivé objekty do jednoho prehledu.

www.konis.software/cz



TV Modul

Prezentujte online data na obrazovkach primo ve vyrobé a informujte zameéstnance o
plnéni ukazovatell KPI.

Prostfednictvim TV Modulu jsou fizenym zplsobem v pfedem definovanych
intervalech automaticky vytvorené a aktualizované Dashboardy z aktualnich dat a
prezentované na urcenych obrazovkach primo ve vyrobé.

Shifts Production™

LINE PRODUCTION HOUR

LINE NAME oK NOI REWOR DEFECTS | TREND HOUR
Line 1

Line 2

Line 3

Line 4

Line 5

Line 6

Line7

UAP MANAGER WORKPLACE PPM - HOUR
PLACE NAME
(. -
Place 1
Place 2
Place 3

Place 4

Flace 5

Place 6

Place 7

Vyuziti: Automaticka aktualizace vybranych dashboardl a jejich planované
prezentovani ve stanovenych intervalech na obrazovkach primo ve vyrobé.
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Ukazatele KPI

At uzZ je to statistické fizeni procesu (SPC) nebo celkova efektivita zafizeni (OEE) —
nastavime systém pro sbér potrebnych dat a automaticky vypocitame klicové ukazatele
pro Vasi firmu. Vy jen definujete parametry pro vypocet a snadno tak ziskate prehledny
report.

25
2
15
1
05
: A A )\N\/\ MJ\/\/"'\A/V\/'\/\/\M AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA
05 1/\/\}7VMV15 19u22w 28 37 40 43 d y X{ 79 82 8 88 91 894 97 10
-1
-15
-2
2.5
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 " 12 13 14 15 16 17 18 19 20
1 -0,57| -0,40[ -0,45 0,37 -0,43 0,02 0,30 0,15 0,08 -0,04 0,58 0,20 0,65 0,25 0,63 0,25
2 0,13 0,40( -0,28 0,20 0,59 0,26 0,11 0,12 0,14 -0,12 0,32| -0,29| -0,30, -040 0,50 0,42
3 -0,39( -0,58] -0,32 0,87 -0,44 0,42 0,09 0,11 0,11 0,54 0,50 0,58 0,54 0,64 0,68
4 002 038 035 038 -033] 009 011 017 025 -052| 0,38 020 039 010 -031
5 054 032] 041 032 045 012 008 005 042 055 -036 058 044 050 045
X -0,27| -0,104| -0,222 0,3| 0,212 0,182 0,138 0,12 01| 0,082 0,284 0254 07344 0,018 0,39
R 0,7 0,98 0,8 1,19 1,04 0,4 0,22 0,12 0,67 1,07 0,94 0,87 0,95 1,14 0,99
Averages
08
08
04
. 7N — AN AN
. 7 — pwg .
1 3 4 5 8 7 8 ] 10 1 12 13 14 15 18 17 18 19 20
0.2 //\_'/ \/
0.4
0.8
Standard Deviations
18
18
14
1? T e _/“"‘-—-___‘A\
T ——, —
— : = S
04 . N
o "'--_._L___‘_‘( \\
¢ 1 2 3 4 5 [ 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 7 18 19 20

Vyuziti: Nastaveni klicovych indikatord zakaznika a vytvoreni poZzadovanych dashboard(

pro tyto parametry s cilem jejich automatického vypoctu.
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Foto dokumentace

Prostrednictvim Foto Modulu je moZné ve vyrobé zaznamenavat fotografie primo v
procesu kontroly z jednotlivych aplikaci a vyuZzit je jako evidenci skute¢ného stavu.
Nasnimané fotografie jsou automaticky pfifazeny ke kontrolnim zaznamUim a
spravovany v systému.

— Overview of photos to point

Overview of photos to point / Overview of photos to point / Overview of photos to point / Overview of photos to point / Overview of photos to point

Captures Summary

Defect: M
Defect type:
Defect code:
Creation Date:  26. 10. 2017 14:01 Reference:
Shift: Rannd Defect Point: 9410 204
Result: NOT OK 1D testu: 9495

Note:

erial Line:
Workplace:
Parameter:

AL

Project Quality Control

Parameter: ! BMP-Bumper
BW1-BMW - Bumper
===
-

Manufacture number: REF20170928091456

NOT OK

Captures:

cnevé"ii‘iii

26.10.2017 14:00:53

Zaznamenavejte fotografie o skutec¢ném stavu vyrobenych dilech nebo defektech:

Fotky jsou pfifazeny ke kontrolnim zaznamUm (OK, NOK, REWORK), automaticky
uloZzeny a spravovany v systému. Navic jsou kdykoliv k dispozici jako evidence a dlkaz.

Vsechny fotografie jsou automaticky ukladany jako evidence kontroly kvality v centralni
databazi.

Vyuziti: Snimani fotografii redlného stavu expedovanych vyrobk( nebo zaznamenavani

vizualnich defektl pro potfebu evidence skute¢ného stavu - napr. na findlni kontrole
kvality nebo rezidentskych pracovistich u externich zakaznika.
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Integrace — Integration Manager

Dokazeme se propojit i s Vasim jinym softwarovym fesenim, a tak automaticky nacist
informace o projektu, osobach a vyrobcich nebo zasilat informace o deklaraci vyroby a
zmetkovosti do ERP, abychom eliminovali potfebu prepisovani dat.
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Extract .

Data Warehouse/

Files
Datamarts

\ | /

WS

o)

ETL

Realizace samotné integrace je vzdy specificka a zavisi od konkrétniho systému, se
kterym se bude KONIS propojovat a jeho implementace u zékaznika. Z tohoto divodu
se na Uvod zpracuje analyza budouci integrace, kterd zhodnoti mozné zplsoby
automatizované vymeény dat, potfebu Upravy integracnich rozhrani a samotnou
narocnost celého projektu.

Samotnou integraci je mozné realizovat nékolika zplsoby — prostfednictvim vymény
dat na Urovni databaze, vyménnych soubord nebo webovych sluzeb.

Vyuziti: Propojeni systému KONIS s jinymi softwarovymi resSenimi u zakaznika za ucelem

automatizované vymeény dat nékolika systému.
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